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FRG
U a O Opis Thermo-Wrap™ Inspectable to specjalnie zaprojektowany naprawczy system kompozytowy
LIJ < - | wykorzystujacy dwukierunkowa, niekurczliwg tasme z widkna szklanego o wysokiej sztywnosci
- = oraz wiasny, opatentowany produkt Thermo-Poxy™ Inspectable. Uzytkownicy i operatorzy majg
mozliwo$¢ monitorowania integralno$ci czynnego systemu naprawczego Thermo-Wrap Inspect-
&o% Zlwosé monitorowania integralnosci t Thermo-Wrap |
able przy uzyciu standardowych metod radiograficznych przez caty okres trwato$ci produktu.
!0 bl zyciu standardowych metod radiografi h ly okres trwato$ci produkt
§ [TT] Thermo-Wrap stosuje sie do naprawy skorodowanych lub uszkodzonych rurociggéw wystawio-
Z T - nych na dziatanie agresywnych substancji chemicznych i podwyzszonych temperatur.
> N = = Typowe zastosowania  Rury z rozszerzeniem, przewody upustowe, rurociggi parowe, chemiczne rurociggi techniczne
« Spoiny obwodowe, kolanka, tréjniki
:o Spoiny obwodowe, kolanka, trojniki
« Srodowiska wysokich temperatur
o
< = () Zalety o Mozliwos¢ przegladu z uzyciem radiografii
e  Odporno$¢ na wysoka temperature przy utwardzaniu w temperaturze pokojowej
=
o =  Bez ekranowania
<L § « Opatentowana funkcja kontroli polimeru
= « Konstrukcja zgodna z wymogami norm ASME PCC-2, ASME B31, ISO TS24817, DOT, API i
E E CSA 7662 dotyczacych wzmocnien niemetalicznych.
‘|’—, E Pokrycie Sprzedawany w oparciu 0 zadane pokrycie o powierzchni stopy kwadratowej
‘ 5; I6 Grubosé Na podstawie wyliczen technicznych NRI
X
O E (] Mieszanie i proporcje Mechanicznie wymiesza¢ Skfadnik A, a nastepnie potaczy¢ ze Sktadnikiem B i wymieszaé
o g mechanicznie. Nie miesza¢ zestawow czesciowych.
tosunek zywicy do utwardzacza - 5:1 objetosciowo.
-2 S k zywicy d d 5:1 objetosci
E = Czas utwardzania 75 minut @ 75°F (24°C), krétszy w wyZzszych temperaturach
(o 8
m E § Ograniczenia . ;I'1e3rgf)g)ratura przy naktadaniu musi sie miesci¢ miedzy min. 50°F (10°C) i maks. 280°F
I I I (&) G « Wilgotno$¢ wzgledna musi wynosi¢ 85% lub mniej
—l— x g « Temp. powierzchni rury musi wynosi¢ 5°F (15°C) powyzej punktu rosy
— = Produkty pokrewne Ponizsze produkty sq sktadnikami systemu Thermo-Wrap:
[~ « Masa uszczelniajaca: Thermo-Fill ™MHT
<L « Podktad / Masa nasycajaca: Thermo-Poxy™ Inspectable
a' e Osfona przed promieniowaniem UV, jesli jest wymagana: Syntho-Coat™ Ilub Syntho-
Glass®UV
« Folia dociskowa
Wiasciwosci laminatow  BAGEIICEY Kierunek obwodowy kierunek osiowy
kompozytowych Modut sprezystosci przy 4,29 Msi (29,6 GPa) 2,29 Msi (15,8 GPa)
Wspétczynnik rozszerzalnosci 5,72 ppm/°F (10,3 ppm/°C) 8,41 ppm/°F (15,14 ppm/°C)
|Wiasciwos¢ | Typowawartosctestowa | |
Grubos¢ laminatu 0,027” (0,69mm)
Wspotczynnik Poissona 0,132
Temperatura zeszklenia 367°F (186°C)
Moduly sprezystosci 177 ksi (1,22 GPa)
poprzecznej polimeru
Twardos¢ Shore'a D 87
Predkos¢ uwalniania energii 2 in.Ib/in2 (350J/m2)
Projekt Kompozytowy system naprawczy Thermo-Wrap opracowano w celu zapewnienia zgodnosci z

wymogami norm ASME PCC-2, ASME B31, ISO TS24817, DOT, API i CSA Z662 dotyczacych
wzmocnieni niemetalicznych. W przypadku konkretnego zastosowania

nalezy skontaktowa¢ si¢ z dziatem inzynierskim NRI. NRI ®
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Przygotowanie powierz-  Przygotowanie powierzchni oraz profilowanie powinny by¢ tak przeprowadzone, aby zapewni¢

chni staty i bezposredni kontakt pomiedzy systemem FRP i rurg (czysta i gtadka powierzchnia na
catym obwodzie). Proces przygotowania powierzchni musi by¢ zgodny ze standardami SSPC-
SP1 "Czyszczenie rozpuszczalnikami" i SSPC-SP11 "Czyszczenie mechaniczne" z
zachowaniem min. 1-3 mil (25-76 mikronéw) chropowato$ci powierzchni. Systemy naprawcze
NRI dziatajg dzieki wigzaniu, co oznacza, ze dla uzyskania maksymalnej skutecznosci
wymagajq istnienia silnego potaczenia adhezyjnego pomiedzy czystg rurg i kompozytem.
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Instalacja Instalacje systemu naprawczego Thermo-Wrap Inspectable moze wykonywac tylko
wykwalifikowany specjalista NRI. Przygotowanie powierzchni, mieszanie zywicy epoksydowej,
nasgczenie materiatu i instalacja systemu musza by¢ zgodne z aktualng wersjg instrukcii
montazu danego produktu firmy NRI. Kontrola jako$ci podczas i po instalacji systemu musi
zosta¢ przeprowadzona wedtug walidacyjnej procedury instalacyjnej NRI - Dokumentacja
kontroli jakosci w najbardziej aktualnej wersji.

Plan utwardzania Temperatura Czas obrobki Czas wigzania

50°F (10°C) 3,75 godz. 24 godz.

60°F (16°C) 2,5 godz. 12 godz.

75°F (24°C) 1,25 godz. 6 godz.

90°F (32°C) 35 min 3 godz.

150°F (66°C) 10 min 1 godz.

200°F (93°C) 5 min 30 min

280°F (138°C) 30s 1 min

W celu potwierdzenia osiagniecia petnego wigzania nalezy zmierzy¢ twardo$¢ Shore'a D przed
wznowieniem eksploatacji rurociggu.

Sprzatanie i Odpowiednie informacje dotyczace bezpiecznego obchodzenia sie, sktadowania i usuwania
produktow chemicznych mozna znalez¢ w aktualnych kartach charakterystyki substancii
niebezpiecznej (m.in. informacje fizyczno-chemiczne, ekologiczne, toksykologiczne i inne
zwigzane z bezpieczenstwem).

Okres waznosci Zywica epoksydowa: 12 miesiecy
Materiat: 12 miesiecy

bezpieczenstwo
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Warunki przechowy- Zywica epoksydowa: przechowywa¢ w oryginalnych, zamknigtych pojemnikach w
pomieszczeniu w temp. maks. 95°F (35°C).

Materiat: przechowywa¢ w temperaturze nieprzekraczajacej 100°F (38°C) z dala od wilgoci i
wszelkich zanieczyszczen w oryginalnym opakowaniu

wania

Opakowanie Thermo-Wrap Inspectable jest dostarczany w zestawach, ktére zawieraja;
o Suche wtdkno Thermo-Wrap o szeroko$ci od 3"(8cm) do 12" (30cm)
« Thermo-Poxy (pinty - galony) w celu pokrycia natepujacych powierzchni: 20ft2 (1.8m2), 40ft2
(3.7m2), 80ft2 (7.4m2), 160ft2 (14.8m2)
o Standardowo jest wysytany w skrzyniach 17" x 15" x 14" (43cm x 38cm x 36¢cm)

Gwarancja ©Neptune Research Inc. (NRI) NRI® jest zarejestrowanym znakiem towarowym; Thermo-
Wrap™, Thermo-Wrap™ Inspectable, Thermo-Fill™HT, Thermo-Poxy™ i Syntho-Coat™ sg
znakami towarowymi NRI. Firma NRI prowadzi ciggty proces udoskonalania wszystkich swoich
produktow przy jednoczesnym zachowaniu $cistej zgodnosci z ich specyfikacja. W zwigzku z
tym chcac uzyskac najbardziej aktualne informacije o produktach nalezy sie skontaktowac z
lokalnym dystrybutorem firmy NRI lub jej oddziatem. NRI gwarantuje jako$¢ niniejszego
produktu, gdy jest on stosowany zgodnie z zaleceniami. Powtoke ochronng naktadac zgodnie z
normami firmowymi. Uzytkownik sam okre$la przydatnos¢ produktu do uzycia i ponosi wszelkie
zwigzane z tym ryzyko. Odpowiedzialno$¢ Sprzedajgcego ogranicza sie do wymiany produktu.

NRI®
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