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Opis

Thermo-Wrap™ to specjalnie zaprojektowany system kompozytowy wykorzystujacy dwukierunkowg taSme
z wiokna szklanego o wysokiej wytrzymato$ci oraz wiasng technologie firmy NRI, system Thermo-Poxy™,
do naprawy i modernizaciji rur dziatajgcych w podwyzszonych temperaturach. Produkt wymagajacy obstugi
pracownika z odpowiednimi kwalifikacjami opracowano w celu zapewnienia zgodno$ci z wymogami norm
ASME PCC-2, ASME B31, ISO TS24817, DOT, API i CSA Z662 dotyczacych wzmocnien niemetalicznych.
Thermo-Wrap stuzy szczegdlnie do dziatan naprawczych, ktére wymagajg, aby materiat kompozytowy
utrzymywat wysokg wytrzymato$¢ konstrukcyjng w $rodowisku dziatania wysokiej temperatury przy
jednoczesnym utwardzaniu w temperaturze pokojowe;.

Wiasciwosci mechaniczne

75°F (23°C) 101,500 psi (6998 bar)
Wytrzymatos$¢ na rozcigganie ASTM D3039

300°F (149°C) 70,650 psi (4871 bar)

. . 75°F (23°C) 4,480 ksi (308,885 bar)

Modut sprezystoSci przy rozcigganiu ASTM D3039 -

300°F (149°C) 3,570 ksi (246,142 bar)
Wytrzymato$¢ na zginanie ASTM D790  75°F (23°C 121,700 psi (8390 bar)
Modut sprezystosci ASTM D790  75°F (23°C 4,180 ksi (288,200 bar)
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Wytrzymatos$¢ na Scinanie w ptaszczyznie
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13,055 psi (900 bar)
629 ksi (43,368 bar)
3,700 psi (255 bar)
6.79 um/m°C
>515°F (268°C)

Modut sprezystosci poprzecznej
Wytrzymato$¢ na $cinanie (do stali) ASTM D5868  75°F (23°
CTE ASTM E831
Temperatura ugiecia pod obcigzeniem (HDT) ASTM D648

75°F (23°

)
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©Neptune Research Inc. (NRI) NRI® jest zastrzezonym znakiem towarowym, a Thermo-Wrap™ i Thermo-Proxy™ sa znakami towarowymi firmy NRI.
Firma NRI prowadzi ciagty proces udoskonalania wszystkich swoich produktéw przy jednoczesnym zachowaniu $cistej zgodnosci z ich specyfikacja.
W zwiazku z tym chcac uzyskac najbardziej aktualne informacje o produktach nalezy sie skontaktowac z lokalnym dystrybutorem firmy NRI lub jej
oddziatem. NRI gwarantuje jako$¢ niniejszego wyrobu, gdy jest on stosowany zgodnie z instrukcja. Powtoke ochronng naktada¢ zgodnie z normami
firmowymi. Uzytkownik sam okresla przydatno$¢ produktu do uzycia i ponosi wszelkie zwiazane z tym ryzyko. Odpowiedzialno$¢ Sprzedajacego
ogranicza si¢ do wymiany produktu. THW DS 0214 Polish
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Typowe zastosowania

o Rozszerzenia rur

« Rurociagi parowe

« Spoiny obwodowe, kolanka, trojniki

« Przewody obrébki chemicznej

» Wszedzie tam, gdzie spodziewane
temperatury podwyzszone mogg
sprawia¢ problemy

Zalety

 Odporno$¢ na wysoka temperature przy
utwardzaniu w temperaturze pokojowe;

« Brak koniecznosci podgrzewania lub
utwardzania wtérnego

« Kompletne projektowe wyliczenia
fabryczne, konsultacje i wsparcie
techniczne dla bezpiecznych i udanych
napraw

Wiasciwosci fizyczne
LZO: Brak
Zywotno$¢: 75 minut w temp. 75°F (24°C)
Czas obrdbki:

45 minut w temp. 75°F (24°C)
Czas tezenia:

Ok. 161 minut w temp. 70°F (21°C)
Czas utwardzania:

Ok. 18 godzin w temp. 75°F (24°C)
Temperatura robocza:

Maks.: Do 300°F (149°C)
Temperatura stosowania:

od 50° do 200°F (od 5° do 93°C)
Zawartos¢ substancii statych: 100%
Okres trwatosci: 12 miesigcy przy zachowaniu

zalecanych metod magazynowania

pBS

NRI@J

Innovative Composite Solutions

3875 FISCAL COURT, SUITE #100 - RIVIERA BEACH, FL 33404 USA - 561.683.6992



