TIRANSSWIRAP

SYSTEM Z WLOKNA WEGLOWEGO DO NAPRAWY RUROCIAGOW

Opis

Trans-Wrap™ to dwukierunkowa kompozytowa widknina ztozona w 100% z wiékna weglowego, nasycona
opracowang przez firme NRI masg epoksydowa, Thermo-Poxy™. Posiada wtokna utozone pod katem 0°/
90° a zastosowana metoda szycia zapewnia doskonatg odporno$¢ materiatu na rozcigganie w obu
kierunkach. Dzieki duzej grubosci wtokniny uzyskanie dostatecznego wzmocnienia rurociggu nie wymaga
utozenia wielu warstw. Samo nakfadanie jest réwniez o wiele szybsze niz w przypadku innych tego typu
systemdw. Thermo-Poxy Epoxy to dwusktadnikowa, ztozona w 100% z czastek statych masa epoksydowa,
z racji swojej doskonatej odpornosci na czynniki chemiczne i wysokie temperatury przeznaczona do
stosowania w wielu réznych Srodowiskach.

Wiasciwosci mechaniczne materialu kompozytowego

Wytrzymato$¢ na rozcigganie Opaska: 130,000 psi (8963.18 bar)
Czes$¢ osiowa: 130,000 psi (8963.18 bar)
ASTM D3039 1,46%

ASTM D3039 7,144,000 psi (492561.5 bar)

Na warstwe 0.035" (0.889 mm)
Twardo$¢, Shore D w temp. 75°F (24°C)  ASTM D2240 85

Wiasciwosci mechaniczne podkiadu Syntho-Subsea™ LV

ASTM D3039

Wydtuzenie przy zerwaniu
Modut sprezystosci przy rozcigganiu
Grubo$¢ laminatu

Wytrzymato$¢ na rozciaganie ASTM D3039 6,000 psi (413.68 bar)
Wytrzymato$¢ na Sciskanie ASTM D695 7,380 psi (508.83 bar)
Wytrzymato$¢ na zginanie ASTM D790 4,550 psi (313.71 bar)
Modut sprezystosci ASTM D790 142,188 psi (9803.51 bar)
Wytrzymato$¢ na Scinanie ASTM D3163 1,782 psi (122.86 bar)

Odpornos¢ na $cieranie Kota CS17 o ciezarze 1000 graméw 34.0 mg/1,000 cykli

©Neptune Research Inc. (NRI) NRI® jest zastrzezonym znakiem towarowym, a Trans-Wrap™, Thermo-Poxy™ i Syntho-Subsea LV™ sg znakami
towarowymi firmy NRI. Firma NRI prowadzi ciagty proces udoskonalania wszystkich swoich produktéw przy jednoczesnym zachowaniu $cistej
zgodnosci z ich specyfikacja. W zwiazku z tym chcac uzyskaé najbardziej aktualne informacje o produktach nalezy sie skontaktowa¢ z lokalnym
dystrybutorem firmy NRI lub jej oddziatem. NRI gwarantuje jako$¢ niniejszego wyrobu, gdy jest on stosowany zgodnie z instrukcja. Trans-Wrap

NIE jest homologowanym systemem powlekajacym. Niestosowanie sie do standardowych procedur naktadania powtoki moze prowadzi¢ do
uszkodzenia wskutek korozji atmosferycznej.. Powtoke ochronng naktada¢ zgodnie z normami firmowymi. Uzytkownik sam okres$la przydatnos¢

Typowe zastosowania

« Naprawy rurociggow

« Stworzenie obudowy bezpieczenstwa i
wzmocnienie wytrzymatoSci na Scinanie

« Naprawa filaréw mostowych

o Naprawa pali

Zalety

o Dlugi czas dziatania nawet w
warunkach duzych temperatur

» Odpornos¢ na wysoka temperature
przy utwardzaniu w temperaturze
pokojowej

» Uzyskanie grubej warstwy przy niskich
kosztach instalacji

o Zastosowanie w Srodowiskach
wilgotnych i mokrych

» Wysoka wytrzymatos¢ i lekka budowa

« Wyprodukowany w zakladzie z
certyfikacjg ISO 9001

« Kompletne projektowe wyliczenia
fabryczne, konsultacje i wsparcie
techniczne dla bezpiecznych i udanych
napraw

Wiasciwosci fizyczne

Thermo-Poxy Epoxy*

LZO: Brak

Zywotno$¢: 75 minut przy 75°F (24°C)

Czas obrobki: 45 minut przy 75°F (24°C)

Czas tezenia: Ok.
161 minut przy 75°F (24°C)

Czas wigzania:
4 godziny w temp. 75°F (24°C)

Sposob natoZenia zywicy:
Mieszanie i nasycanie w terenie

Temperatura robocza:
od -50° do 250°F (od -45° do 121°C)

Okres trwatoci: 12 miesiecy przy
zachowaniu zalecanych metod
magazynowania
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Innovative Composite Solutions

produktu do uzycia i ponosi wszelkie zwigzane z tym ryzyko. Odpowiedzialno$¢ Sprzedajacego ogranicza si¢ do wymiany produktu. TNSW DS
0214 Polish
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