VIPEIR SKIN

SYSTEM WZMACNIAJACEGO KOMPOZYTU Z WLOKIEN WEGLOWYCH

Opis Viper-Skin™ jest pierwszym dwuosiowym, hybrydowym materiatem z widkna weglowego i
szklanego, impregnowanym zywicg poliuretanowa, ktory taczy wytrzymatos¢ i sztywnosé z
tatwoscig naktadania fabrycznie nasaczonego widkna.

Typowe zastosowania . Rurociagi przesylowe i rozdzielcze
« Pionowe przewody rurowe przesytu ropy naftowej i gazu
« Wgniecenia i wady mechaniczne
« Spoiny obwodowe na statkach i rurociaggach
Rurociggi technologiczne: chemikalia, ropa naftowa, gazy, woda i para

Zalety « Utwardzana wilgocig zywica poliuretanowa skraca czas przygotowania preparatu o ponad

50%

« Fabryczne nasycenie optymalizuje stosunek wtokien do zywicy i daje materiatowi statg
wytrzymato$¢

« Bez ekranowania

« Mozna stosowaé na powierzchnie wilgotne, ulegajace "poceniu sie" lub zanurzone w
wodzie

« Brak konieczno$ci ogrzewania lub utwardzania wtdrnego

« Mozna stosowac¢ na kazdym ksztatcie, w tym np. na kolankach, trojnikach i kotnierzach

« Konstrukcja zgodna z wymogami norm ASME PCC-2, ASME B31, ISO TS24817, DOT,
APl i CSA Z662 dotyczacych wzmocnieni niemetalicznych.
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Pokrycie Na podstawie wyliczen technicznych NRI

Grubosé Na podstawie wyliczen technicznych NRI

Mieszanie i proporcje Nie wymaga mieszania

Czas utwardzania 30 minut @ 75°F (24°C), krétszy w wyzszych temperaturach

Ograniczenia « Temperatura naktadania: minimum 32°F (-18°C) i maksymalnie 150" (90°C)

Produkty pokrewne Ponizsze produkty sq sktadnikami systemu Viper-Skin:
« Masa epoksydowa przenoszaca obcigzenie: Syntho-Poxy™ HC (wzmacniajaca)
« Podkiad antykorozyjny: Syntho-Subsea™LV Epoxy
« Ochrona przed promieniowaniem UV: Syntho-Coat lub Syntho-Glass®UV
« Folia dociskowa

Wiasciwosci laminatow UGS Typowa wartos¢ testowa

kompozytowych Stosunek mieszanki 5:1
Wytrzymato$¢ na Scinanie - przyczepno$¢ do stali 1,268 psi (8,74 MPa)
0,030"(0,76 mm)

Wytrzymatos¢ na Scinanie - 1000 godz. 837 psi (5,77 MPa)
zanurzenia na mokro (goracy) 194°F (90°C)
Wytrzymatos¢ na Scinanie - 1000 godz. 670 psi (4,62 MPa)
zanurzenia na sucho (goracy) 320°F (160°C)
Temp. zeszklenia (Tg) 367°F (186°C)
Projekt System Viper-Skin opracowano w celu zapewnienia zgodno$ci z wymogami norm ASME

PCC-2, ASME B31, ISO TS24817, DOT, APl i CSA Z662 dotyczacych wzmocnien
niemetalicznych. W przypadku konkretnego zastosowania nalezy skontaktowacé sie z
dziatem inzynierskim NRI. .

Przygotowanie powierz- Przygotowanie powierzchni powinno zosta¢ przeprowadzone zgodnie z metodami ACI
chni 562546R, ICRI nr 310.1R-2008 i ACI 562-13 dotyczacymi przygotowania i naprawy

powierzchni betonowych. I .
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VIPEIR SKIN

SYSTEM WZMACNIAJACEGO KOMPOZYTU Z WLOKIEN WE-
GLOWYCH

Instalacja Przygotowanie powierzchni oraz profilowanie powinny by¢ tak przeprowadzone, aby
zapewnic staty i bezposredni kontakt pomiedzy systemem CFRP i rurg (czysta i gtadka
powierzchnia na catym obwodzie). Proces przygotowania powierzchni musi by¢ zgodny ze
standardami SSPC-SP1 "Czyszczenie rozpuszczalnikami" i SSPC-SP10 / NACE 2
"Oczyszczanie pneumatyczne strumieniowo-scierne do czysto$ci prawie biatego metalu" z
zachowaniem min. 1-3 mm (25-75 mikron6w) chropowato$ci powierzchni. Zeskrobaé¢
powierzchnie poprzedniej warstwy, jesli byta obecna. Dziatanie kompozytowego systemu
naprawczego Viper-Skin jest oparte na wigzaniu, co oznacza, ze wymagane jest istnienie
silnego potaczenia adhezyjnego pomigdzy czystq rurg i systemem.

Przygotowanie powierz-  |nstalacje systemu Viper-Skin moze wykonywac tylko wykwalifikowany specjalista NRI.

chni Przygotowanie powierzchni, mieszanie zywicy epoksydowej i instalacja systemu muszg
by¢ zgodne z aktualng wersjq instrukciji instalacji produktu Viper-Skin. Kontrola jako$ci
podczas i po instalacji systemu musi zosta¢ przeprowadzona wedtug walidacyjnej
procedury instalacyjnej NRI - Dokumentacja kontroli jakoci w najbardziej aktualnej wersji.
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Plan utwardzania Temperatura Czas obrobki Czas wigzania
50°F (10°C) 60 min 120 min
60°F (16°C) 40 min 75 min
75°F (24°C) 20 min 40 min
90°F (32°C) 12 min 20 min g
150°F (66°C) 2 min 10 min

W celu potwierdzenia osiggniecia petnego wigzania nalezy zmierzy¢ twardo$¢ Shore'a D
przed wznowieniem eksploatacji rurociggu.
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Sprzatanie i Odpowiednie informacje dotyczace bezpiecznego obchodzenia sie, sktadowania i

bezpieczenstwo usuwania produktéw chemicznych mozna znalez¢ w aktualnych kartach charakterystyki
substancji niebezpiecznej (m.in. informacje fizyczno-chemiczne, ekologiczne,
toksykologiczne i inne zwigzane z bezpieczenstwem).

Okres waznosci 12 miesigcy

Warunki przechowy- Przechowywa¢ w chtodnym, zacienionym miejscu w temperaturze otoczenia 95°F (30°C)

wania

Opakowanie Informacje o opakowaniu znajdujq sie w kartach katalogowych poszczegéinych produktow

Gwarancja ©Neptune Research Inc. (NRI) NRI® jest zastrzezonym znakiem towarowym; Viper-Skin

jest znakiem towarowym firmy NRI. Firma NRI prowadzi ciggty proces udoskonalania
wszystkich swoich produktow przy jednoczesnym zachowaniu $cistej zgodnosci z ich
specyfikacja. W zwigzku z tym chcac uzyskaé najbardziej aktualne informacje o produktach
nalezy sie skontaktowac z lokalnym dystrybutorem firmy NRI lub jej oddziatem. NRI
gwarantuje jako$¢ niniejszego produktu, gdy jest on stosowany zgodnie z zaleceniami.
Powtoke ochronng naktada¢ zgodnie z normami firmowymi. Uzytkownik sam okre$la
przydatno$¢ produktu do uzycia i ponosi wszelkie zwigzane z tym ryzyko.
Odpowiedzialno$¢ Sprzedajacego ogranicza sie do wymiany produktu.
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